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ЗГИНАННЯ ЛИСТОВОГО МАТЕРІАЛУ БЕЗ ВРАХУВАННЯ ЙОГО 

ТОВЩИНИ 

 

 

 



ПРУЖНА І ПЛАСТИЧНА ДЕФОРМАЦІЯ ПРИ ЗГИНАННІ ЛИСТОВОГО 
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ЗГИНАННЯ СМУГИ У ЦИЛІНДРИЧНУ ФОРМУ ІЗ ОЧІКУВАНОЮ 

ДЕФОРМАЦІЄЮ ПОПЕРЕЧНОГО ПЕРЕРІЗУ 
 

 

 
 

   Переріз до згинання 

– прямокутник 

Очікуваний переріз 

після згинання – 

трапеція 

 

 

Після деформації прямокутника у 

трапецію невідомими є два розміри: 

– верхня основа трапецієї  ад; 

– висота трапецієї  bд 

 

 



МАТЕМАТИЧНИЙ ОПИС ПОВЕРХОНЬ ПІСЛЯ ДЕФОРМАЦІЇ СМУГИ 

Маємо дві невідомі величини:  ад            і           bд 

 

Приймаємо два допущення: 
 

–  об’єм матеріалу під час деформації не змінюється; 

–  площа зовнішньої поверхні циліндричної деталі теж не змінюється 
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– об’єм циліндричної деталі; 

πrа=π(r+bд)ад – рівність площ зовнішньої поверхні циліндричної деталі 

до і після згинання 
 

Система рівнянь для знаходження невідомих величин    ад   і   bд: 
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ПРИКЛАД ЗІГНУТИХ ДЕТАЛЕЙ 

 
 

 

 

 



ВИСНОВКИ 

При згинанні металевих заготовок відбувається їх деформація. 

Цей процес дуже складний і залежить як від властивостей 

матеріалу, так і від способу прикладення деформуючих зусиль.  

 В роботі запропонована геометрична модель окремого випадку 

деформації – згинання смуги прямокутного перерізу у циліндричну 

форму. При цьому прийнято допущення, що об’єм смуги при такій 

деформації не змінюється і внутрішня поверхня не стискається. Ще 

одна умова – при розтягуванні зовнішньої поверхні її площа 

залишається сталою. В результаті виконання цих умов прямокутний 

переріз смуги трансформується у трапецію. Отримано залежності 

для визначення розмірів трапеції, які визначаються через ширину і 

товщину прямокутної смуги та внутрішній радіус циліндра, в який 

згинається смуга. Слід зазначити, що отримана модель тільки дуже 

наближено відображає реальну деформацію матеріалу при згинанні 

смуги. 

 


