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ОПИС ДИСЦИПЛІНИ 

«Виробнича практика» 
(назва) 

 

Галузь знань, напрям підготовки, спеціальність, освітньо-кваліфікаційний рівень 

 

Освітньо-кваліфікаційний рівень    Магістр 

Напрям підготовки   

Спеціальність 133 «Галузеве машинобудування» 

освітня програма «Технічний сервіс машин та обладнання 

сільськогосподарського виробництва» 

 

Характеристика навчальної дисципліни 

 

Вид Обов’язкова  

Загальна кількість годин  180 

Кількість кредитів ECTS  6 

Кількість змістових модулів 2 

Курсовий проект (робота) (за 

наявності) 

 

Форма контролю Екзамен 

 

Показники навчальної дисципліни для денної та заочної форм навчання 

 

 денна форма навчання заочна форма навчання 

Рік підготовки (курс) 1  

Семестр 2  

Лекційні заняття    год.  

Практичні, семінарські заняття -  

Лабораторні заняття    год.  

Самостійна робота    год.  

Індивідуальні завдання -  

Кількість тижневих аудиторних   

годин для денної форми навчання 

   год. 

 

 

 

Мета виробничої практики ‒ закріпити і поглибити теоретичні знання з проектування 

технологічних процесів та підприємств технічного сервісу машин та обладнання 



сільськогосподарського виробництва. Удосконалити навики моделювання технологічних 

процесів та підприємств технічного сервісу. 

Завдання:  

- розкрити поняття технологічних систем, їх класифікацію;  

- подати методику оптимізації технологічних процесів та підприємств технічного 

сервісу; 

- подати методику обгрунтування підприємств технічного сервісу; 

- розкрити взаємозв’язок між технологічними процесами та підприємствами 

технічного сервісу, їх параметрами та показниками ефективності їх роботи; 

- ознайомити студентів з технологічними процесами та підприємствам технічного 

сервісу для забезпечення працездатності машин та обладнання сільськогосподарського 

виробництва; 

- ознайомити студентів з організацією роботи підприємств технічного сервісу 

для забезпечення працездатності машин та обладнання сільськогосподарського 

виробництва; 

У результаті вивчення навчальної дисципліни студент повинен: 

знати:  
1) методи, засоби і технологію аналізу стану автоматизації технологічних процесів 

технічного сервісу;  

2) основні нормативні документи, що регламентують етапи проектування 

технологічних процесів та підприємств технічного сервісу; 

3) методи вибору технологічного обладнання і його компоновки на планах 

виробничих цехів машинобудівних підприємств та підприємств технічного сервісу;  

- 4) методи забезпечення працездатності машин та обладнання 

сільськогосподарського виробництва; 

вміти:  
1) самостійно розробляти технологічні процеси технічного сервісу; 

2) проводити нормування технологічних операцій ремонту та технічного сервісу; 

3) оптимізувати підприємства технічного сервісу та ремонту машин та обладнання 

сільськогосподарського виробництва; 

4) забезпечувати організаційну та технологічну підготовку підприємства технічного 

сервісу та ремонту. 

Набуття компетентностей:  

Загальні компетентності (ЗК): 

ЗК1. Здатність використовувати інформаційні та комунікаційні технології. 

ЗК2. Здатність вчитися і оволодівати сучасними знаннями. 

ЗК3. Здатність до пошуку, оброблення та аналізу інформації з різних джерел.  

ЗК4.3датність бути критичним і самокритичним. 

ЗК5. Здатність до адаптації та дії в новій ситуації. 

ЗК6. Здатність генерувати нові ідеї (креативність). 

ЗК7. Здатність виявляти, ставити та вирішувати проблеми. 

ЗК8. Здатність приймати обґрунтовані рішення. 

ЗК9. Здатність працювати в команді. 

  Фахові (спеціальні) компетентності (ФК):  

ФК1. Здатність створювати, удосконалювати та застосовувати кількісні 

математичні, наукові й технічні методи та комп’ютерні програмні засоби, застосовувати 

системний підхід для розв’язування інженерних задач галузевого машинобудування, 

зокрема, в умовах технічної невизначеності. 

ФК2. Критичне осмислення передових для галузевого машинобудування наукових 

фактів, концепцій, теорій, принципів та здатність їх застосовувати для розв’язання 

складних задач галузевого машинобудування і забезпечення сталого розвитку. 

ФК3. Здатність створювати нові техніку і технології в галузі механічної інженерії.  

ФК4. Усвідомлення перспективних завдань сучасного виробництва, спрямованих 

на задоволення потреб споживачів, володіння тенденціями інноваційного розвитку 

технологій галузі. 



ФК5. Здатність розробляти і реалізовувати плани й проекти у сфері галузевого 

машинобудування та дотичних видів діяльності, здійснювати відповідну підприємницьку 

діяльність. 

 

3. Програма та структура виробничої практики 

Дні  

прак- 

тики 

Кількість 

 годин 

Зміст роботи 

1 

 

6 

 

 

Ознайомлення з адміністративною та виробничою структурами 

підприємства. Адміністративні та виробничі підрозділи, їх функції, 

взаємозв’язки, місцезнаходження, кількісний та якісний склад персоналу. 

Показати у звіті у вигляді блок-схеми з короткими поясненнями.  

2 6 Вивчення матеріалів, що характеризують виробничу базу підприємства. 

Програма виробництва, характеристика об’ємів, видів продукції, що 

випускає та переробляє підприємство. Показати у звіті у вигляді таблиць з 

поясненнями та висновками. 

3-5 18 Робота на об’єктах підприємства на посаді нормувальника 

В звіті представити основні нормативи на проведення ремонтних та 

сервісних робіт. 

6-10 30 Робота на об’єктах підприємства на посаді інженера приймання 

техніки в ремонт. В звіті представити основні нормативні документи, 

які необхідні для приймання техніки для проведення ремонтних та 

сервісних робіт. 

11-15 

 

 

30 

 

Робота на об’єктах підприємства на посаді інженера-технолога. 

Вивчення основних підходів до технології виконання робіт, 

виробничих приміщень, обладнання, пристосувань, інструменту. 

Вивчення основних технологічних процесів та механізмів для 

проведення ремонтних та сервісних робіт.  

У звіті представити технологічні карти на виконання технологічних 

процесів. 

16-29 84 Робота на об’єктах підприємства на посаді завідувача майстернею. У 

звіті представити планування території підприємства, схеми 

розміщення, майданчиків зберігання машин та обладнання 

сільськогосподарського виробництва. У звіті представити 

технологічні карти на виготовлення основних видів продукції та 

коментарі до них. 

30 6 Кінцеве оформлення звіту та складання заліку 

Разом: 180   

 

ПОЛІТИКА ОЦІНЮВАННЯ 

Політика щодо 

дедлайнів та 

перескладання: 

Студент повинен здавати роботи в визначені викладачем 

терміни. Роботи, що здаються з порушенням термінів без 

поважних причин оцінюються на нижчу оцінку. 

Перескладання модулів відбувається із дозволу лектора за 

наявності поважних причин (наприклад, лікарняний). 

Політика щодо 

академічної 

доброчесності: 

Списування під час контрольних робіт та екзаменів заборонені 

(в т. ч. із використанням мобільних девайсів). Курсові роботи, 

реферати повинні мати коректні текстові посилання на 

використану літературу 

Політика 

щодо відвідування: 

Студент зобов'язаний щодня відвідувати заняття всіх видів 

відповідно до встановленого розкладу, не запізнюватися, мати 

відповідний зовнішній вигляд. За об’єктивних причин 

(наприклад, хвороба, міжнародне стажування) навчання може 

відбуватись індивідуально (в он-лайн формі за погодженням із 

деканом факультету) 

https://elearn.nubip.edu.ua/mod/attendance/view.php?id=411727


 ШКАЛА ОЦІНЮВАННЯ СТУДЕНТІВ 

Рейтинг здобувача 

вищої освіти, бали 

Оцінка національна за результати складання екзаменів заліків 

екзаменів заліків 

90-100 відмінно зараховано 

74-89 добре 

60-73 задовільно 

0-59 незадовільно не зараховано 

 

Рекомендована література 

– основна: 
1. Надійність сільськогосподарської техніки/ В.В. Аулін, С.Г.Гранкін, 

М.І.Черновол, В.Ю.Черкун; За ред. М.І.Черновол. – К.: Урожай, 2010. – 242 с. 

2. Сідашенко О.І. Ремонт машин і обладнання: підручник / О.І. Сідашенко, 

О.А. Науменко, Т.С. Скобло та ін.; за ред. проф. О.І. Сідашенка, О.А. Науменка. – К.: 

Аграр Медіа Груп, 2018. – 632 с. 

3. Ревенко Ю. І., Бистрий О.  М., Мельник В. І., Новицький А. В., Ружило З. В. 

Кваліметрія: навчальний посібник. Київ : Прінтеко, 2022. 201 с. 

4. Надійність техніки. Cистеми технологічні. Терміни та визначення. ДСТУ 

2470-94. - [Чинний від 01.01.95] – К.: Держспоживстандарт України. 1994. 

 

– допоміжна: 

1. Дзюба Л., Зима Ю., Лютий Є. Основи надійності машин. – Львів, Логос. 

2003. 203 с. 

2. Практикум з ремонту машин. Загальний технологічний процес ремонту та 

технології відновлення і зміцнення деталей машин. Том 1: Навчальний посібник / 

[Сідашенко О. І., Тіхонов О. В., Скобло Т. С., Мартиненко О. Д., Гончаренко О. О., 

Сайчук О. В., Аветісян В. К., Автухов А. К., Рибалко І. М., Сиромятніков П. С., 

Бантковський В. А., Маніло В. Л.] /За ред. О.І. Сідашенко, О.В. Тіхонова. Харків: ТОВ 

«Пром-Арт», 2018.  416с. 

3. Новицький А. В., Карабиньош С. С., Ружило З. В. Організація сервісного 

виробництва. К.: НУБіПУ, 2017. 221 с. 

 


