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1. Опис навчальної дисципліни 

                      Надійність обладнання лісового комплексу _____________ 
                                                                                                                        (назва) 

 
 

Галузь знань, напрям підготовки, спеціальність, освітньо-кваліфікаційний рівень 

 

Освітній ступінь    Магістр 

Галузь знань:   13 – Механічна інженерія 

Спеціальність  133 – Галузеве машинобудування 

Освітня програма Обладнання лісового комплексу 

 

Характеристика навчальної дисципліни 

 

Вид Обов’язкова  

Загальна кількість годин  210 

Кількість кредитів ECTS  7 

Кількість змістових модулів 3 

Курсовий проект (робота) (за наявності) 30 год. 

Форма контролю Екзамен, курсовий 

 

Показники навчальної дисципліни для денної та заочної форм навчання 

 

 денна форма навчання заочна форма навчання 

Рік підготовки (курс) 1  

Семестр 2  

Лекційні заняття 45 год.  

Практичні, семінарські заняття   

Лабораторні заняття 30 год.  

Самостійна робота 60 год.  

Курсовий проект КП, 30 год.  

Індивідуальні завдання   

Кількість тижневих аудиторних   

годин для денної форми навчання 

75 год. 

 

 

 

1. Мета та завдання навчальної дисципліни 

Мета - навчити майбутнього інженера  забезпечувати працездатність 

машинно-тракторного парку підприємств лісового комплексу при мінімальних 

витратах часу, матеріальних і трудових ресурсів на їх проектування, 

виробництво, експлуатацію, технічне обслуговування і ремонт.  

Завдання:  

- вивчити теоретичні основи надійності і ремонту машин; 

- оволодіти методикою проєктування технологічних процесів ремонту 

для забезпечення надійності машин; 

- оволодіти методикою проєктування технологічних процесів ремонту, 

основами управління якістю ремонту обладнання лісового комплексу; 

- визначати технічний стан машин, виявляти і усувати дефекти, 

визначати залишковий ресурс з’єднань, вузлів, агрегатів і машин в цілому; 

- забезпечувати надійність обладнання лісового комплексу на протязі 

всіх життєвих циклів машини; 
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- обґрунтовувати раціональні (оптимальні) методи, способи ремонту 

обладнання лісового комплексу , відновлення працездатності деталей;  

- проводити технічну підготовку ремонтного виробництва, розробляти 

проекти створення нових і реконструкції діючих підприємств та їх складових 

елементів; 

- забезпечувати оперативне планування ремонтно-відновлювальних 

робіт; 

- керувати ремонтним виробництвом із застосуванням сучасних, 

прогресивних форм та методів організації. 

 

Набуття компетентностей:  

Інтегральна компетентність: здатність розв’язувати складні задачі і 

проблеми галузевого машинобудування, що передбачають дослідження та/або 

здійснення інновацій та характеризуються невизначеністю умов та вимог. 

Загальні компетентності (ЗК): 

ЗК1. Здатність використовувати інформаційні та комунікаційні технології. 

ЗК3. Здатність до пошуку, оброблення та аналізу інформації з різних 

джерел.  

ЗК6. Здатність генерувати нові ідеї (креативність). 

ЗК8. Здатність приймати обґрунтовані рішення. 

фахові  (спеціальні) компетентності (ФК): 

СК1. Здатність створювати, удосконалювати та застосовувати кількісні 

математичні, наукові й технічні методи та комп’ютерні програмні засоби, 

застосовувати системний підхід для розв’язування інженерних задач галузевого 

машинобудування, зокрема, в умовах технічної невизначеності. 

СК2. Критичне осмислення передових для галузевого машинобудування 

наукових фактів, концепцій, теорій, принципів та здатність їх застосовувати для 

розв’язання складних задач галузевого машинобудування і забезпечення сталого 

розвитку. 

СК3. Здатність створювати нові техніку і технології в галузі механічної 

інженерії.  

СК4.Усвідомлення перспективних завдань сучасного виробництва, 

спрямованих на задоволення потреб споживачів, володіння тенденціями 

інноваційного розвитку технологій галузі. 

Результати навчання (РН) 
РН1. Знання і розуміння засад технологічних, фундаментальних та 

інженерних наук, що лежать в основі галузевого машинобудування відповідної 

галузі. 

РН3. Знати і розуміти процеси галузевого машинобудування, мати навички 

їх практичного використання. 

РН4. Здійснювати інженерні розрахунки для вирішення складних задач і 

практичних проблем у галузевому машинобудуванні. 

РН5. Аналізувати інженерні об’єкти, процеси та методи. 

РН6. Відшуковувати потрібну наукову і технічну інформацію в доступних 

джерелах, зокрема, іноземною мовою, аналізувати і оцінювати її. 
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РН7. Готувати виробництво та експлуатувати вироби галузевого 

машинобудування протягом життєвого циклу. 

 

 

2. Програма та структура навчальної дисципліни для: 

 Назви змістових 

модулів і тем 

Кількість годин 

денна форма Заочна форма 

ти

жн

і 

усьог

о 

у тому числі усьо

го  

у тому числі 

л п ла

б 

ін

д 

с.р л п ла

б 

ін

д 

с.

р. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 

Змістовий модуль 1. Технологія ремонту типових деталей, вузлів і агрегатів обладнання лісового 

комплексу 
Тема 1. Технологічні 

процеси ремонту і 

відновлення деталей. 

Ремонт типових 

поверхонь, спряжень і 

деталей ОЛК. 

1 1 4 - 2 - 7       

Тема 2. Ремонт деталей 

зварюванням і 

наплавленням. 
1 1 4 - 2 - 7       

Тема 3. Відновлення 

деталей нанесенням 

гальванічних покриттів.  
1 1 2 - 2 - 7       

Тема 4. Відновлення 

деталей полімерними 

матеріалами. 

Відновлення деталей 

паянням. 

1 1 2 - 2 - 7       

Тема 5. Управління  

якістю ремонту машин.  
1 1 3 - 2 - 7       

Разом за змістовим 

модулем 1 
 15  10  35       

Змістовий модуль 2. Розробка технологічних процесів підвищення  надійності обладнання лісового 

комплексу 

Тема 1. Ремонт деталей 

звалювально-

трелювальної техніки. 

Ремонт деталей 

навантажувачів та 

маніпуляторів. 

1 1 5 - 2 - 7       

Тема 2. Ремонт типових 

поверхонь, спряжень і 

деталей двигунів. Ремонт 

типових поверхонь, 

спряжень і блоку 

циліндрів, головки блоку 

циліндрів, валів. 

1 1 5 - 2 - 

 

 

 

7       

Тема 3. Ремонт типових 

поверхонь, спряжень і 

деталей ходової частини. 
1 1 5 - 2 - 

 

7       

Тема 4. Ремонт деталей 

бензиномоторних пил та 

електропил. 
1 1 5 - 2 - 

 

7       
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Тема 5. Ремонт типових 

поверхонь, спряжень і 

деталей деревообробного 

обладнання Забезпечення 

надійності та ремонт 

лісогосподарської 

техніки. 

1 1 5 - 2 - 

 

 

 

7       

Разом за змістовим 

модулем 2 
  15  10  35       

Змістовий модуль 3. Обгрунтування параметрів ремонтних підприємств для забезпечення  надійності 

обладнання лісового комплексу 

Тема 1. Обгрунтування 

річної виробничої 

програми ремонтного 

підприємства ОЛК. 

Розрахунок 

трудомісткості робіт з 

ТО і ремонту ОЛК. 

1 1 5 - 2 - 7       

Тема 2. Обгрунтування 

завантаження комплексу 

обладнання з ремонту 

ОЛК. 

1 1 5 - 2 - 7       

Тема 3. Визначення 

основних параметрів 

організаційного режиму 

підприємств з ремонту 

ОЛК. 

1 1 5 - 2 - 7       

Тема 4. Проектування 

робочих місць і дільниць 

підприємств з ТО і 

ремонту ОЛК. 

1 1 5 - 2 - 7       

Тема 5. Техніко-

економічне 

обґрунтування 

проектування 

підприємств з ТО і 

ремонту ОЛК. 

1 1 5 - 2 - 7       

Разом за змістовим 

модулем 3 
 15  10  35       

Усього годин  45 - 30 - 105       

Курсовий проект 

(робота)  ___________ 
(якщо є в робочому навчальному 

плані) 

1 - - - 30 -  - - -  - 

Усього годин 1 45 - 30 30 105       

 

– повного терміну денної (заочної) форми навчання; 

– скороченого терміну денної (заочної) форми навчання. 

Змістовий модуль 1. Технологія ремонту типових деталей, вузлів і агрегатів 

обладнання лісового комплексу 

Тема 1. Технологічні процеси ремонту і відновлення деталей. Ремонт типових 

поверхонь, спряжень і деталей ОЛК – 2 год. 

Вступ. Основні поняття та положення. Завдання і значення дисципліни. Основи 

надійності обладнання лісового комплексу. Ремонт типових поверхонь, спряжень, 

деталей. 
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Тема 2.  Ремонт деталей зварюванням і наплавленням – 2 год. 

Ремонт деталей зварювання: газовим, електрозварюванням, в середовищі 

вуглекислого газу. Ремонт деталей наплавленням: під шаром флюсу, 

вібродуговим в струмені рідини, в середовищі пару. Режими зварювання і 

наплавлення: напруга, сила струму, крок наплавки, ремонтні матеріали. 

  

Тема 3.  Відновлення деталей нанесенням гальванічних покриттів – 2 год.  

Забезпечення надійності обладнання лісового комплексу відновленням 

гальванічними покриттями: залізнення, хромування, нікелювання, мідніння. 

Режими нанесення гальванічних покриттів: електроліти, час електролізу, ккд 

процесу. 

 

Тема 4. Відновлення деталей полімерними матеріалами. Відновлення деталей 

паянням – 2 год. 

Забезпечення надійності обладнання лісового комплексу відновленням 

полімерними покриттями: термопласти, реактопласти. Відновлення полімерними 

матеріалами зносу деталей, герметичності деталей. Виготовлення деталей з 

полімерних матеріалів. Відновлення деталей паянням. 

 

Тема 5. Управління  якістю ремонту машин – 2 год. 

Забезпечення якості ремонту машин та відновлення пошкоджених деталей. 

 

Змістовий модуль 2. Розробка технологічних процесів підвищення  

надійності обладнання лісового комплексу 

Тема 6. Ремонт деталей звалювально-трелювальної техніки. Ремонт деталей 

навантажувачів та маніпуляторів – 2 год. 

Ремонт звалювально-трелювальної техніки: ходових систем, лебідок 

трелювальних тракторів, навісного обладнання, відвалу, системи лицювання, 

гідравлічного обладнання, захватів. Ремонт деталей навантажувачів та 

маніпуляторів: ходових систем, навісного обладнання, щелеп, системи 

лицювання, гідравлічного обладнання. 

 

Тема 7.  Ремонт типових поверхонь, спряжень і деталей двигунів. Ремонт 

типових поверхонь, спряжень і блоку циліндрів, головки блоку циліндрів, валів – 4 

год. 

Ремонт типових поверхонь, спряжень і деталей двигунів внутрішнього згорання. 

Ремонт типових поверхонь, спряжень: блоку циліндрів, головки блоку циліндрів, 

колінчастого валу, розподільчого валу, піддону, турбокомпресору. Обладнання, 

пристосування, матеріали. 

 

Тема 8. Ремонт типових поверхонь, спряжень і деталей ходової частини – 2 год. 

Ремонт типових поверхонь, спряжень і деталей ходової частини: вантажних 

автомобілів, колісних тракторів, гусеничних тракторів. Обладнання, 

пристосування, матеріали. 
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Тема 9.  Ремонт деталей бензиномоторних пил та електропил  – 2 год. 

 

Ремонт типових деталей деталей бензиномоторних пил та електропил. 

Обладнання, пристосування, матеріали. 

 

Тема 10. Ремонт типових поверхонь, спряжень і деталей деревообробного 

обладнання – 2 год. 

 

Ремонт типових поверхонь, спряжень і деталей деревообробних верстатів. 

Обладнання, пристосування, матеріали. 

 

 

Змістовий модуль 3. Обгрунтування параметрів ремонтних підприємств для 

забезпечення  надійності обладнання лісового комплексу 

Тема 11. Обгрунтування річної виробничої програми ремонтного підприємства 

ОЛК. Розрахунок трудомісткості робіт з ТО і ремонту ОЛК – 2 год. 

Розрахунок трудомісткості робіт з ТО і ремонту обладнання лісового комплексу: 

кількості і трудомісткості ремонтно-обслуговуючих дій.  Обгрунтування річної 

виробничої програми ремонтного підприємства ОЛК: визначення сумарної 

трудомісткості робіт, річної програми, явочної та спис очної кількості 

працівників.  

 

Тема 12. Обгрунтування завантаження комплексу обладнання з ремонту ОЛК – 

2 год. 

Обгрунтування завантаження комплексу обладнання з ремонту обладнання 

лісового комплексу: визначення основних параметрів, включаючи: програму 

ремонту, загальний такт ремонту, завантаженість одиниці обладнання, 

завантаженість комплексу обладнання. 

 

Тема 13. Визначення основних параметрів організаційного режиму підприємств з 

ремонту ОЛК – 2 год. 

Визначення основних параметрів організаційного режиму підприємств з ремонту 

обладнання лісового комплексу: програма ремонту, річний фонд часу роботи 

ремонтного підприємства, кількості працюючих, часу технологічного циклу, 

фронту ремонту. 

 

Тема 14. Проектування робочих місць і дільниць підприємств з ТО і ремонту 

ОЛК – 2 год. 

Проектування робочих місць і дільниць підприємств з ТО і ремонту обладнання 

лісового комплексу: підбір ремонтно-технологічного обладнання, технологічне 

планування дільниць, ремонтної майстерні. Визначення площі дільниці, 

ремонтної майстерні. 

 

Тема 15. Техніко-економічне обґрунтування проектування підприємств з ТО і 

ремонту ОЛК – 2 год. 
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Техніко-економічне обґрунтування проектування підприємств з ТО і 

ремонту обладнання лісового комплексу: вартість основних фондів, 

вартість додаткових капіталовкладень, собівартість одного умовного 

ремонту, економія від зниження собівартості ремонту, річний 

економічний 
 

 

3. Теми лабораторних занять 

№ 

з/п 

Назва теми Кількість 

годин 

1. Оцінка технічного стану і регулювання головної передачі. 2 

2. Оцінка технічного стану, ремонт та випробування гідроагрегатів 

коробки переміни передач. 

2 

3. Оцінка технічного стану, ремонт та випробування гідравлічних 

насосів.  

2 

4. Оцінка технічного стану ремонт та випробування 

автотракторного електрообладнання. 

2 

5. Балансування деталей та вузлів після ремонту.  2 

6. Оцінка технічного стану і комплектування деталей циліндро-

поршневої групи при ремонті.  

2 

7. Розробка графіка узгодження технологічних операцій ремонту 

машини   

4 

8. Розробка схеми розбирання (складання ) вузла 2 

9. Розробка технології ремонту (підвищення надійності ) деталі 

обладнання лісового комплексу 

2 

10. Обгрунтування завантаження комплексу обладнання 2 

11. Розробка маршрутної карти,  2 

12. Розробка операційної карти 2 

13. Розробка ремонтного креслення 2 

14. Планування дільниць майстерні 2 

Всього годин 30 

 

 

4.  Теми практичних занять 

№ 

з/п 
Назва теми 

Кількість 

годин 

1   

2   

...   

 

 

6. Самостійна робота  

3.1 Обгрунтування раціонального способу відновлення справності 

виробу. 

14 

3.2 Управління якістю продукції ремонтних підприємств та 14 
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організаційні форми і методи виробництва. Дослідження ремонтного 

фонду деталей машин.  

3.3 Розробка ремонтного креслення відновлення деталей (складальної 

одиниці). Розробка маршрутної карти. Розробка операційної карти.  

14 

3.4 Технічне нормування при ремонті машин (відновленні деталей) 14 

3.5 Розрахунок необхідної кількості робітників та ремонтно-

технологічного обладнання.  

7 

3.6 Розробка дільниці з ремонту агрегату (вузла) або відновлення 

деталі. 

7 

3.7 Обгрунтування коефіцієнта завантаження ремонтно-

технологічного обладнання  

7 

3.8 Розробка графіка узгодження технологічних операцій ремонту 

машини   

14 

3.9 Техніка безпеки та охорона праці при ремонті 

сільськогосподарської техніки 

7 

3.10 Техніко-економічні показники 7 

Всього за весь курс 105 

 

7. Контрольні питання, комплекти тестів для визначення рівня засвоєння 

знань студентами. 

1. Класифікація методів ремонту деталей. Загальні відомості.  

2. Фізико-хімічні процеси і заходи по зменшенню негативного впливу 

при зварюванні і наплавленні.  

3. Електродугове зварювання. Джерела струму, матеріали, типи і марки 

електродів. Параметри процесів.  

4. Газове зварювання. Джерела струму, матеріали, типи і марки 

електродів. Параметри процесів. 

5. Механізовані процеси зварювання і наплавлення.  

6. Автоматичне наплавлення під впливом флюсу, вібродугове, в 

середовищі захисних газів, порошковими дротами, аргонодугове.  

7. Газополуменеве зварювання. Особливості процесів і області 

застосування. Параметри і режими.  

8. Зварювання чавунних і алюмінієвих деталей. Способи зварювання, 

особливості процесів, матеріали і обладнання. Загальна характеристика методу. 

9. Способи напилювання – електродугова, газова, плазмова і 

детонаційна металізація.  

10. Характеристика гальванічних покрить. Засоби технологічного 

оснащення. Параметри і режими процесу. Теоретичні основи процесу. Підготовка 

деталей до нанесення покрить.  

11. Способи нанесення покрить – залізнення і хромування, нікелювання, 

мідніння. Особливості процесів, обладнання, параметри і режими процесу. 

12. Відновлення деталей полімерними матеріалами. Особливості 

процесів, матеріали, обладнання, параметри і режими процесу. 

13. Поняття  про  якість  продукції. Методи  оцінки якості та шляхи її 

підвищення. Технічний контроль при ремонті.  
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14. Види і системи технічного контролю. Місце технічного контролю у 

виробничому процесі. Критерії і порядок вибору раціонального способу усунення 

дефекту.  

15. Етапи розроблення технологічних процесів. Види засобів 

технологічного оснащення – обладнання, пристосування і інструмент. Цільове 

призначення засобів, основи їх проектування.  

16. Ремонт блоків циліндрів, гільз, головок блоків, клапанів, шатунів, 

колінчастих і розподільчих валів. Дефекти, способи ремонту, особливості 

процесів, обладнання, показники якості.  

17. Матеріал і дефекти деталей двигунів, способи їх усунення, 

технологічний маршрут, обладнання і інструмент. Показники якості.  

18. Ремонт валів машин. Матеріали і дефекти валів. Методи і способи їх 

усунення, параметри і режими операцій, показники якості. Технологічний 

маршрут ремонту, обладнання і засоби оснащення.  

19. Ремонт опорних котків, підтримуючих роликів, направляючих і 

ведучих коліс. Ремонт рам і ресор, пневматичних шин. Матеріал і дефекти, 

способи усунення, обладнання, показники якості.  

20. Ремонт корпусів і золотників розподільників, штоків і корпусів 

гідравлічних циліндрів. Матеріал і дефекти деталей, способи їх усунення. 

Обладнання, показники якості відновлених поверхонь.  

21. Ремонт бульдозерних ножів, захватно-зрізувальних пристроїв. 

Матеріал і основні дефекти деталей. Способи ремонту, обладнання, матеріали, 

показники якості. Способи ремонту. Особливості технологічних процесів. 

Обладнання, параметри і режими операцій, показники якості. 

22. Ремонт сучко обрізних головок. Матеріал і основні дефекти деталей. 

Способи ремонту, обладнання, матеріали, показники якості. Способи ремонту. 

Особливості технологічних процесів. Обладнання, параметри і режими операцій, 

показники якості.  

23. Ремонт деталей навантажувачів та маніпуляторів. Дефекти деталей 

навантажувачів та маніпуляторів. Методи і способи їх ремонту, технологічний 

маршрут, операції і режими їх виконання, показники якості, засоби 

технологічного оснащення. Критерії і порядок вибору раціонального способу 

усунення дефекту.  

24. Ремонт деталей бензиномоторних пил та електропил.  Дефекти 

деталей бензиномоторних пил та електропил. Методи і способи їх ремонту, 

технологічний маршрут, операції і режими їх виконання, показники якості, 

засоби технологічного оснащення.  

25. Критерії і порядок вибору раціонального способу усунення дефекту. 

Класифікація технологічних процесів. Форми оформлення технологічних 

процесів. Етапи розроблення технологічних процесів. 

 

 

8. Методи навчання. 

Метод навчання — це взаємопов'язана діяльність викладача та студентів, 

спрямована на засвоєння системи знань, набуття умінь і навичок, їх виховання і 

загальний розвиток. 
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У вузькому значенні методи навчання використовуються наступні: 1) 

пояснювально-ілюстративний - викладач організує сприймання та усвідомлення 

студентами інформації, а вони в свою чергу здійснюють сприймання, осмислення 

і запам'ятовування її; 2) репродуктивний - викладач дає завдання, у процесі 

виконання якого учні здобувають уміння застосовувати знання за зразком; 3) 

проблемного виконання - викладач формулює проблему і вирішує її, тим часом 

студенти стежать за ходом творчого пошуку; 4) частково-пошуковий - викладач 

формулює проблему, поетапне вирішення якої здійснюють студенти під його 

керівництвом (при цьому відбувається поєднання репродуктивної та творчої 

діяльності); 5) дослідницький - викладач ставить перед студентами проблему, і ті 

вирішують її самостійно, висуваючи ідеї. 

Лекція — інформативно-доказовий виклад великого за обсягом, складного 

за логічною побудовою навчального матеріалу. 

Метод лекції передбачає ознайомлення студентів з її планом, що допомагає 

стежити за послідовністю викладу матеріалу. Важливо навчити студентів 

конспектувати зміст лекції, виділяючи в ній головне. Це розвиває пам'ять, 

сприйняття, волю, вміння слухати, увагу, культуру мови. 

До методів навчання належать: ілюстрування, демонстрування, самостійне 

спостереження.  

Метод ілюстрування — оснащення ілюстраціями статичної наочності, 

плакатів, малюнків, картин, карт, схем та ін.  

Метод демонстрування — показ рухомих засобів наочності, приладів, 

дослідів, технічних установок тощо. У різних випадках студентам показують 

різноманітні об'єкти — реальних предметів (безпосередня наочність) та їх 

зображень. Використовують для безпосереднього пізнання дійсності, 

поглиблення знань, формування вмінь і навичок. До них належать: вправи, 

лабораторні, практичні, графічні й дослідні роботи. 

Ефективність використання методів навчання в сучасному ВНЗ значною 

мірою обумовлене наявністю матеріально-технічних засобів. 

Технічні засоби навчання — обладнання й апаратура, що застосовуються в 

навчальному процесі з метою підвищення його ефективності (транспаранти, 

діапозитиви, діафільми, дидактичні матеріали для епіпроекції). 

 

9. Форми контролю. Форми контролю: 
- контрольна робота; 

 - модульна контрольна робота; 

- залік; 

 - екзамен.  

Контроль знань і умінь студентів (поточний і підсумковий) з дисципліни 

здійснюють згідно з кредитно-модульною системою організації навчального 

процесу. Рейтинг студента із засвоєння дисципліни визначається за 100 бальною 

шкалою. Він складається з рейтингу з навчальної роботи, для оцінювання якої 

призначається 70 балів, і рейтингу з атестації (екзамену) – 30 балів.  

Критерiї оцiнки рiвня знань на лабораторних, семiнарських та практичних 

заняттях. На лабораторних заняттях кожен студент з кожної теми виконує 11 

iндивiдуальнi завдання.  
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Рiвень знань оцiнюється: “відмінно” – студент дає вичерпнi, обгрунтованi, 

теоретично i практично вiрнi вiдповiдi не менш нiж на 90% запитань, рiшення 

задач та лабораторнi вправи вiрнi, демонструє знання пiдручникiв, посiбникiв, 

iнструкцiй, проводить узагальнення i висновки, акуратно оформляє завдання, був 

присутнiй на лекцiях, має конспект лекцiй чи реферати з основних тем курсу; 

“добре”– коли студент володiє знаннями матерiалу, але допускає незначнi 

помилки у формуваннi термiнiв, категорiй i розрахункiв, проте за допомогою 

викладача швидко орiєнтусться i знаходить правильнi вiдповiдi, був присутнiй на 

лекцiях, має конспект лекцiй чи реферати з основних тем курсу; “задовільно”– 

коли студент дає правильну вiдповiдь не менше нiж на 60% питань, або на всi 

запитання дає недостатньо обгрунтованi, невичерпнi вiдповiдi, допускає грубi 

помилки, якi виправляє за допомогою викладача. При цьому враховується 

наявнiсть конспекту за темою завдань та самостiйнiсть; “незадовiльно з 

можливiстю повторного складання” – коли студент дає правильну вiдповiдь не 

менше нiж на 35% питань, або на всi запитання дає необгрунтованi, невичерпнi 

вiдповiдi, допускає грубi помилки. Має неповний конспект лекцiй.  

Пiдсумкова (загальна оцiнка) курсу навчальної дисципліни. Є сумою 

рейтингових оцiнок (балiв), одержаних за окремi оцiнюванi форми навчальної 

дiяльностi: поточне та пiдсумкове тестування рiвня засвоєностi теоретичного 

матерiалу пiд час аудиторних занять та самостiйної роботи (модульний 

контроль); оцiнка (бали) за виконання лабораторних дослiджень. Пiдсумкова 

оцiнка виставляється пiсля повного вивчення навчальної дисциплiни, яка 

виводиться як сума промiжних оцiнок за змiстовнi модулi. Остаточна оцiнка 

рiвня знань складається з рейтингу з навчальної роботи, для оцінювання якої 

призначається 70 балів, і рейтингу з атестації (екзамену) – 30 балів. 

 

10. Розподіл балів, які отримують студенти. Розподіл балів, які 

отримують студенти. Оцінювання знань студента відбувається за 100-бальною 

шкалою і переводиться в національні оцінки згідно з табл. 1 «Положення про 

екзамени та заліки у НУБіП України» (наказ про уведення в дію від 27.12.2019 р. 

№ 1371)  
 

 

Рейтинг студента, 

 бали 

Оцінка національна                                        

за результати складання 

екзаменів заліків 

90-100 Відмінно 

Зараховано 74-89 Добре 

60-73 Задовільно 

0-59 Незадовільно Не зараховано 

 

Для визначення рейтингу студента (слухача) із засвоєння дисципліни RДИС (до 

100 балів) одержаний рейтинг з атестації (до 30 балів) додається до рейтингу 

студента (слухача) з навчальної роботи RНР (до 70 балів): R ДИС  = R НР  + R АТ . 

 

 

11. Методичне забезпечення: 
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 – підручники та посібники; 

 – методичні вказівки для виконання лабораторних робіт;  

– стенди, плакати; 

 – обладнання та різні пристосування. 

  Методичні вказівки 

9.1. Відновлення колінчатих валів шліфуванням корінних і шатунних шийок під 

ремонтний розмір 

9.2. Відновлення циліндрів (гільз) автотракторних двигунів розточуванням під 

ремонтний розмір 

9.3. Регулювання зазорів (натягів) в конічних підшипниках і плями контакту 

зачеплення шестерень головних передач тракторів Т-150К (Т150) при 

капітальному ремонті 

9.4. Регулювання положення силового агрегату і заднього моста на рамі трактора 

Т-150 К 

9.5. Технологічний процес розбирання (збирання) кінцевих передач трактора Т-

150К при капітальному ремонті 

9.6 Ремонт і випробування агрегатів і вузлів автотракторного електрообладнання 

9.7 Методика складання маршрутних та операційних карт 

9.8 Балансування після ремонту 

9.9 Розробка технологічного процесу розбирання – збирання типового вузла 

9.10 Підбір та комплектування деталей за розмірними групами при ремонті 

9.11 Розробка ремонтного креслення (рукопис) 

9.12 До виконання курсового проекту „Дослідження технічного стану та 

проектування технологічного процесу відновлення” 

 

  
12. РЕКОМЕНДОВАНА ЛІТЕРАТУРА 

- основна  

1. Теорія технічних систем / В.С. Ловейкін, Ю.О. Ромасевич. – К.: ЦП 

„КОМПРИНТ”, 2017. 291 с. 

2. Сідашенко О.І. Ремонт машин і обладнання: підручник / 

О.І. Сідашенко, О.А. Науменко, Т.С. Скобло та ін.; за ред. проф. О.І. Сідашенка, 

О.А. Науменка. К.: Аграр Медіа Груп, 2018. 632 с. 

3. Сухенко Ю.Г., Паламарчук І.П., Журавель Д.П. та ін. Надійність 

обладнання харчової галузі. Навчальний посібник. К. ЦП «КомпрИнт», 2019. 370 

с. 

4. Технологія ремонту машин та обладнання. Курс лекцій. / Сідашенко 
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